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Kilpailukyky on muutakin kuin edullinen hinta
lina Laine jalleen suomenmestariksi
BE Group, terdsmarkkinakatsaus
Vakka-Suomen la&kérikeskus
— ty6terveyshuoltoa yli 30 vuotta Uudessakaupungissa
Enter - tehdasymparist6jen luotettava IT-osaaja
Katsaus Seger Oy:n alkuvuoden 2015 tapahtumiin
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Seger-konsepti on lihtokohtaisesti kehi-
tetty palvelemaan ohutlevyosien eli me-
kaniikan  tarvitsijoita mahdollisimman
kokonaisvaltaisesti. Konseptin avulla vah-
vistetaan ja tuetaan asiakkaan tuotteeseen
tarvitsemaa mekaniikkaosaamista, mahdol-
listetaan vaihtoehtoiset valmistusmenetel-
mit ja ndiden avulla parannetaan tuotteen
kilpailukykya.

Seger Oy:n ”core business” on ohut-
levytuotteiden valmistus. Palvellakseen
asiakkaitaan mahdollisimman hyvin on
Seger Oy kehittinyt ohutlevyosien valmis-
tukseen liittyvid prosesseja asiakastarpei-
ta kuunnellen ja kehityksen painopisteiti
seki investointeja maidritietoisesti sen mu-
kaan suunnaten.

Monipuolisen kulkuneuvo-, tehoelekt-
roniikka- ja muun valmistavan teollisuu-
den kansainvilisesti toimivan asiakaskun-
nan vaatimukset ovat siivittineet meidit
maailmanluokan osaajaksi.

Asiakasyhteistyon peruspilareina ovat
ohutlevyosaamisemme ja -kokemuksem-
me siirtiminen tuotteiden kontstruktioon.
Olemme mukana yhteistyossi asiakkaiden
tuotekehitysorganisaation kanssa jo uuden
tai muutettavan tuotteen varhaisessa ke-
hitysvaiheessa. Tuomme osaamisemme
valmistusmenetelmien nikokulmasta var-
mistaen niin tuotteen valmistettavuuden
ja halutun laatutason tuotteen elinkaaren
ajan.

Elinkaariajattelu sisiltid paljon rahan-
arvoisia  mahdollisuuksia  asiakkaalle.
Tiassd ajattelussa tihditiin tehokkaaseen
tuotekehitysvaiheeseen, jossa tuote saa-
daan mahdollisimman nopeasti valmiina
markkinoille. Sen jilkeen voimakkailla
tuotekohtaisilla investoinneilla saadaan

Rapid Components
prototypes
Pre-Production

R&D, mechanics

- projects

tuotehinta edullisimmilleen automaatiota
lisaamalla.

Useassa tapauksessa on jarkevid tehdi
tuotekehitysvaiheen yhteydessid prototyyp-
pejd, jotta varmistetaan halutut tuotetoi-
minnot ja yhteensopivuudet. Prototyyp-
pivalmistukseen Seger Oy:lli on Rapid
Components -valmistusyksikko, joka kor-
kealla osaamisella ja menetelmin, jotka
merkitseviat kohtuullisia tuotekohtaisia
investointeja, pystyvit valmistamaan mitta-
tarkkoja osia testejd ja hyviksyntoji varten.

Tuotantoa aloitettaessa mahdolliset
tuotemuutokset ja odotukset markkinoi-
den reaktioista tuotteiden volyymitasos-
ta saattaa ohjata valmistustavan valinnan
aluksi piidsiintoisesti CNC-koneilla teh-
tdvdadn valmistusprosessiin. Asiakaslihtoi-
sistd tarpeista johtuen Seger Oy on kehit-
tinyt Pilot Components -valmistuksen. Se
soveltuu niin esisarjavalmistukseen kuin
projekiluonteisillekin  valmistustarpeille.
Tassa vaiheessa nopeatkin tuotemuutokset
ovat jarkevisti toteutettavissa ja tuotekoh-
taiset investoinnit ovat edelleen pienet.

Laadunohjaus on toteutettu Pilot-val-
mistukselle miiritetylla tavalla ollen erdin-
lainen kevennetty versio sarjavalmistus-
menettelystd. Vahvuutenamme on toimiva
tuotteiden versio- ja revisiohallinta, joka
on erityisen tirkeda pilottituotannossa.

Tuotteen konstruktion ollessa valmis
ja volyymiennusteet olemassa, Seger Oy:1l4
on “saman katon alla” erilaisia vaihtoehtoi-
sia menetelmii sarjavalmistuksen toteutta-
miseksi. Kun tuotteen konstruktiossa on
otettu huomioon eri menetelmien valmis-
tukselle asettamat edellytykset, voidaan
menetelmistd valita kilpailukykyisin tuot-
teen muuttumatta.

Pilot Components

ilot/pre-production

Tuotteen valitulle valmistusprosessille
tehddin tarvittavat PPAP-hyviksynnit, tyo-
ja laadunvarmistusohjeistot johtamisjar-
jestelmidn mukaisesti huomioiden erityiset
asiakasvaateet.

Tehokkaalle sarjavalmistukselle on
onnistuneiden tekniikkavalintojen lisiksi
tarkeidd, ettd tuotantoa ja sisdistd logistiik-
kaa ohjataan suunnitellusti. Tehokkaalla
toiminnanohjausjirjestelmilld (ERP) opti-
moidaan tuotannon toiminnan tehokkuus
ja varmistetaan oikea-aikaiset toimitukset.

CNC-valmistuksesta siirrytdin usein
esimerkiksi automaattiseen puristinlinjan
kayttoon, jolloin on investoitava tuotekoh-
taisiin tyokaluihin. Investoinnin vastapai-
noksi tuotehinnat laskevat.

Volyymien kautta investointi maksa-
nee itsensi yleensi kohtuuajassa takaisin.
Niin saavutetaan usein edullinen valmis-
tuskustannus, jolla elinkaarensa loppua
lahestyvin tuotteen kannattavuutta voi
myyntihinnan laskiessakin jatkaa.

Seger Oy voi tarjota asiakkaalle tuot-
teen valmistuksen eri menetelmilld tai
niiden kombinaatiolla. Voimme my®0s,
asiakkaan niin halutessa, suunnitella ja
hinnoitella tuotteen eri elinkaaren vai-
heille soveltuvat valmistustavat etukiteen.
Alla oleva "roadmap” helpottaa asiakkaan
suunnitelmia ja paitoksentekoa toimittaja-
valinnan ja investointipditoksien suhteen.

Seger Oy:lld voidaan suunnitellus-
ti vaihtaa menetelmid ja kustannustasoa
nopeasti ja jouhevasti “saman katon alla”.
Niin asiakas voi vihentidd runsaasti toi-
mittajavaihdoksiin menevia tyotd, aikaa ja
riskeja. Meilld on hyvit tilat ja ohjausjir-
jestelmit, pitkd kokemus, hyvi osaaminen
ja Suomen laajimpiin kuuluva konekanta.
Kauttamme asiakkaan kaytossa ovat myos
osaava verkosto materiaalitoimittajia, tyo-
kaluvalmistajia ja pintakisittelijoitd. Olem-
me pitineet toimintamme kilpailukykyise-
ni maailmantilainteiden muuttuessa.

Lasse Vainio
toimitusjobtaja



The Seger Concept has mainly been developed
to serve customers needing sheet metal parts

- that is mechanics - for their products. Using
this concept we strengthen and support our
customers in their knowbow of mechanics,
give our customers alternative production
methods and this way the product will be
more compeltitive.

In order to serve the customers belter, this
Concept bas been developed and the invest-
ments made, using the Customer Require-
ments and comments from the customers as
the basis for decision making.

The key factor to co-operation between us
and the customers is that we bring our know-
how and experience to product development
and product construction. We are taking part
in the development process at an early stage
when a new product is designed or an old
one changed at the customers’.

The idea of thinking product life cycle
includes money wise valuable aspects to the
customer. An efficient product development is
the basis for shorter time from development to
markets. After that you can with investments
on automation get the price for the product
lowest possible.

In several cases it is wise to make proto-
types in the development pbase in order to get
the functions and compliances checked. For
that purpose Seger Oy bas got a production
unit that we call Rapid Components.

When starting the serie production with
small volumes, it might be best to choose to
start with CNC-machinery. For that kind of
production we bave so called Pilot Compo-
nents —production unit, which suits for both
pre-serie production and project type produc-
tion. In this phase also fast product changes
are reasonably easy and investments on the
product quite low. Quality management for
Pilot production is sort of a lightened version
of the quality system for serie production.
Version and revision management is our
strength in Pilot production.

When the construction for the product is
ready, we can offer different kinds of methods

Jfor the serie production “under the same

roof”. The most competitive and productive
method is then chosen. And when the method
bas been decided, needed PPAPs are done,
production and quality instructions made

in accordance with our management system
and taking into account special customer
requirements.

In addition to choosing the right method,
it is vital for efficient serie production to
manage the production and logistics as
planned. This way the production is opti-
mized and on-time deliveries achieved.

We at Seger Oy can change the produc-
tion methods and cost level fast and smootbly
under the same roof. This way the customer
can reduce not only the time and effort spent
on supplier changes, but also the risks in
supplier changes. We bave good facilities and
managing systems, we’ve got knowbow and
one of the best machine park in Finland.
With us the customer bas got our supplier net-
work, our tool makers and surface treatment
partners at use. We have been competitive
worldwide through changing economic
situations.

Lasse Vainio
Chairman & CEO

lina Laine jalleen suomenmestariksi

Lisdpainoleuanvedon suomenmestaruuskil-
pailut jirjestetidn vuosittain. Tind vuonna
kilpailtiin 23.5. Jyviskylissa. Segerilld tyos-
kentelevi Iina Laine osallistui kisoihin 9:ttd
kertaa. Talld kertaa mestaruus naisten lisipai-
noleuanvedossa tuli SE tuloksella 41 kg alle
55 kg sarjassa.

Iina on harrastanut lisipainoleaunvetoa
kymmenisen vuotta. Ensimmiinen lisipaino-
leaunvedon SM tuli vuonna 2005 tuloksella
37,5 kg. Tistd lajista suomenmestaruuksia
on kaikenkaikkiaan nelji. Timin lisiksi hin
voitti lajissa Suomen Cupin 2014.

Lisapainoleuanveto ei liene kaikille tuttu
urheilulaji. Suomessa alan kilpailevia harras-
tajia on Kkuitenkin jo satoja.

Herkki laji on erityisen tarkka sdidntojen
noudattamisen osalta. Kilpailussa lisdpainoil-
la suoritetaan yksittdisid maksimivetoja kol-
me yrityskertaa.

Vaikka kyseessi ei olekaan "vilineurhei-
lulaji” asusteiden suhteen on tarkat sidinnot.
Kilpailijan asuvaatimuksina ovat hihaton
urheilupaita, pitkit tai puolipitkit urheilu-
housut, painonnostokengit, tossut tai pel-
kit sukat.

Suorituksen valmistelun aikana painon-
asettaja asettaa vetovilineeseen ilmoitetun
painon. Painonasettaja avustaa Kilpailijaa,
kun vetovilineen vyo kierretidn vyotiron
ympirille ja varmistuu etti lisipaino on
saintdjen mukaisesti. Timin jilkeen kilpai-
lija tarttuu myota- tai vastaotteella ja ennalta
ilmoittamallaan oteleveydelld ylipuolellaan
olevaan vetotankoon.

Itse vetosuoritus voi alkaa vasta, kun
péaatuomari kilpailijan edessi on todennut,
ettd kilpailija on vartalo ja kidet suorana,
jalkaterit kokonaan alustalla ja painot oikein
asennettuna valmiina vetoon. Vetosuoritus
aloitetaan piituomarin komennolla "VEDA”.
Sen jilkeen vetdjia voi vapaasti aloittaa suo-
rituksensa.

Veto on aloitettava roikkumalla kidet
suorassa. Vedossa sallitaan sille ominainen
huojunta, pysidhdykset ja pienet senteissd
mitattavat notkahdukset alaspiin. Keinu-
lilkkeen avulla tapahtuvaa vauhdinottoa ei
kuitenkaan sallita. Veto katsotaan loppuun-
viedyksi, kun vetdjin leuankirjen alapinta

on kiynyt vihintiin vetotangon yldpinnan
tasolla.

Iina on aina halunnut harrastaa voimai-
lua. 90-luvun alkupuolella innostus salille
oli voimakas. Iina meni salille kavereiden
mukana. Ensimmadiset seitsemin vuotta meni
harrastuksen parissa treenaten salilla lihes
paivittiin. Pekka Anttila huomasi ahkeran
harjottelun ja sai Iinan liittymd4dn Laitilan
Urheiljoihin. Seura antoi tarvittavan valmen-
nuksen ja Iina lihti ensimmadisiin SM-kisoi-
hin 2001, joilloin hin voitti ensimmiisen
suomenmestaruutensa lajina penkkipunner-
rus. Samana vuonna hin sai samasta lajista
pm-pronssin.

Iina Laineella on tihin mennessi kerty-
nyt jo 22 suomenmestaruutta. Nelja penkki-
punnerruksesta, kuusi sotilaspenkkipunner-
ruksesta, kahdeksan leuanvedossa ja neljd
lisipainoleuanvedossa. Lisiksi linalla penk-
kipunnerruksesta yksi PM-kulta ja —pronssi.

Parhaina ja mieleenpainuvimpina saavu-
tuksinaan Iina pitdd kunkin lajin ensimmadiset
suomenmestaruudet ja vuoden 2003 PM-kul-
ta penkkipunnerruksesta.

Iina harrastaa timin lisiksi pyoriilyd ja
rullaluistelua seki ystivien ja tuttujen kans-
sa yhdessdoloa. Hin aikoo jatkaa aktiivisesti
voimailuharrastuksiaan niin kauan kuin ”ki-
pind hehkuu”. Toistaiseksi hin on edelleen
aivan innoissaan.

Miten sitten pédsisi lajin pariin mukaan?
Ei vaadi muuta kuin, etti lihtee salille, vastaa
Iina. Leauanvetotangon voi hankkia vaikka
kotiin. Kilpailuihin pdidsya varten pitdd osal-
listua ensin pienempiin kisoin, joissa voi sit-
ten saavuttaa SM-kisoihin vuosittain vaaditta-
van tulosrajan.

The Finnish Championships competition for Weighted
Chin-up is held annually. This year in Jyviskyld May
23rd. lina Laine who works at Seger Oy took part the
9th time. Iina gained the Championship this time in

lady’s under 55 kg weighted chin-up with a result 41
kg - this is the national record in Finland!

Tina has been training weighted chin-up for
about ten years. The first win in the Finnish Cham-
pionships was in 2005 with a result of 37,5 kg. Total
Championships wins now being four. Iina also won
the Finnish Cup in 2014.

Not many are familiar with this sports. In
Finland though there are hundreds of those who even
compete. The rules in competing are extremely strict.
In competitions with the weights you've got single max-
imum tries three times. Also the clothing is regulated
strictly: sleeveless shirt, capris or long pants, weight-lift-
ing shoes or just socks.

Tina bas always wanted to train this kind of
sports. Today she bas won total of 22 Finnish Champi-
onships, four in powerlifting, six in military powerlift-
ing, eight in chin-ups, and four in weighted chin-ups.
In addition to that one gold and one bronze Nordic
countries’ powerlifting.

Kuva: Mika Reinboﬂ



BE GROUP

Eurooppa suojautuu
tullimuurin taakse

EU on asettanut Kiinasta ja Taiwanista
tuotavalle kylmévalssatuille ruostumatto-
malle terikselle 25% ja 12% viliaikaisen
tuontitullin. EU on kiynnistinyt pol-
kumyyntitutkinnan Kiinaa ja Venijii vas-
taan myOs kylméivalssatuissa teriksissa.

Linsi-Eurooppaan ennustetaan tinid
vuonna 1,7% ja Yhdysvaltoihin 2,4%
talouskasvua. Valtiovarainministerié arvioi
Suomen talouden kasvavan tinid vuonna
vain 0,3%.

Suomessa kone- ja metalliteollisuud-
en uudet tilaukset ja tilauskanta nousivat
huhti-kesikuussa ennityslukemiin.

Levytuotteiden hinnat ovat hieman
laskeneet eivitkd ne todennikoisesti
enii nouse loppuvuodesta. Mahdolliset
tuontitullit voivat kuitenkin muuttaa ti-
lannetta.

Ruostumattomien terdksen niin sanot-
tu efektiivihinta on laskenut maltillises-

ti. Nikkelin hinnan viimeaikaisen laskun
seurauksena ruostumattoman terdksen
hinta laskee myo0s elo-syyskuussa, vaikka
eurooppalaiset tehtaat ovat nostaneet pe-
rushintojaan.

Pitkien tuotteiden kysyntd on laske-
nut Suomessa viime vuoden tasosta ja
sdilynee samalla tasolla vuoden loppuun
saakka. Huolimatta heikosta kysynnisti
Suomeen toimittavat tehtaat pyrkivit
nostamaan hintoja loppuvuodesta.

Teksti: Arto Pabkala, BE Group Oy Ab
Grafiikka: Tuukka Lindquist, Mogold Oy

Terdiksen tuonti Kiinasta Eurooppaan

on kasvanut nopeasti.
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Tyébterveyslididikdri Markus Laurila ja sairaanboitaja Tanja Korpi
Vakka-Suomen lddikdirikeskuksesta

Muutos — se lienee kisite, joka kuuluu
nykyisin lihes jokaisen ihmisen ja organ-
isaation arkipdivdin. Asia, jota tapahtuu
ympirillimme jatkuvasti.

Muutoksia on viime aikoina tapahtunut
runsaasti myo6s meilld, Vakka-Suomen
ladkarikeskuksessa. Olemme perinteikis
paikallinen yritys, joka on toiminut yli 30
vuoden ajan Uudessakaupungissa, pitkdin
my0s Seger Oy:n yhteistyOkumppanina tyo-
terveyshuoltoa tuottaen.

Reilu vuosi sitten yrityksen perustajan
kanssa neuvotteluissa pididyimme siihen,
ettd allekirjoittanut lihtee mukaan yri-
tykseen osaomistajaksi ja alamme pdivit-
timidn yritystd moderniksi ladkirikeskuk-
seksi. Tamin jilkeen onkin tapahtunut
paljon: olemme saaneet joukkoomme uusia
terveydenhuollon ammattilaisia, kuvanta-
misvilineistoimme on uusittu ja nyt vii-
meisimpdnd tilojemme remontointi, joka
padpiirteissddn valmistui juuri titd tekstid
kirjoittaessani. Muutokset yrityksessimme
eiviat suinkaan jaid tihdn, nykymaailma
vaatii lihes jatkuvaa uudistumiskykyd ja
sopeutumista: tihin vastaamme jatkossa
laajentamalla palveluitamme entisestaan.

Muutoksia on tapahtunut paljon myos
yleisesti tyoOterveyshuollon alalla. Aiem-
min tyoterveyshuollosta on ollut monen-
laisia kisityksid, useimmat valitettavan
negatiivisia, potilaiden, lidkireiden ja myos
asiakasyritysten keskuudessa. Kirjistetysti
ilmaistuna potilaat ovat ajatelleet tyoter-

veysldadkiria “vain” tyOterveyslddkirini,
josta ei ole mitdin hyotyid tai joka toimii
korkeintaan ”liheteleimasimena”; yritykset
ovat ajatelleet tyoterveyshuoltoa ajoin jopa
pelkkinid pakollisena kuluerini.

Onneksi koko tyoterveyskentin raken-
nemuutos on mahdollistanut sen, ettd jatkos-
sa namai ajatusmallit tulevat muuttumaan.

Itse nikisin tyoterveyden jatkossa
seuraavasti: Potilaan silmissid tyoterveys-
ladkari olisi ns. omaladkiri, joka toimii hen-
kilokohtaisena asiantuntijana ihmisen ter-
veyteen liittyvissd asioissa. Ihminen, joka
tuntisi potilaan pitkiltd aikavililtd ja jota
olisi helppo lihestyi. Hin seuraisi potilaan
kuntoa terveystarkastusten muodossa ja
toimisi ensilinjan hoidosta vastaavana hen-
kiloni, sekid tarvittaessa koordinaattorina,
kun vaadittaisiin suppeampaa osaamista
tiettyd ongelmaa koskien.

Asiakasyrityksen silmissi tyoterveyshuol-
to olisi luotettava ja tuttu yhteistyokump-
pani, joka tuntee yrityksen ja yrityksen
tarpeet. Kumppani, jota on helppo lihestyi
myo6s ongelmatilanteissa. Kumppani, joka
ottaa huomioon asiakasyrityksen kustan-
nukset tyoterveyshuoltoon liittyen, kuiten-
kaan potilaan hoidosta tinkimitti. Kump-
pani, joka ei ole vain pakollinen kulueri,
vaan toimija yrityksen yhteistyoverkostossa,
joka pitkilld aikavililli on myo6s taloudel-
lisesti kannattava asiakasyritykselle. Kump-
pani, joka tekee itsensd taloudellisesti
kannattavaksi  asiakasyrityksen kannalta

tukemalla hyvinvointia tyossi, edistimilld
terveytti ja titen ennaltachkiisemilli erilaisia
sairastavuudesta seuraavia kuluja.

Tama on muutos, jota itse ajan tilld het-
kelld hyvin aktiivisesti eteenpiin paikallisella
tyoterveyshuollon kentilla.

Haluan, etti olemme jatkossakin voima-
vara pitkdaikaiselle kumppanillemme Seger
Oy:lle.

Markus Laurila
tyoterveyslddikdri
Vakka-Suomen lddikdrikeskus



- tehdasymparistojen

luotettava IT-osaaja

Seger Oy ja turkulainen Enter Sys-
temSolutions Oy ovat tehneet me-
nestyksekidsti yhteistyotd jo ldhes
vuosikymmenen ajan. Segerin vaativa
kansainvilisille markkinoille suunnat-
tu ohutlevytuotteiden valmistus luo
tarpeen vahvalle tietoteknologiselle
kumppanille, joka pystyy vastaamaan
teollisen tuotantoympdiriston moni-
naisiin haasteisiin. Tuotannon jatku-
vuuden varmistaminen ilman kuluja
tuottavia katkoja ja satojen eri kom-
ponenttien tietojenhallinnan sujuvuus
ovat keskeisessid asemassa tietojirjestel-
mikokonaisuuden suunnittelussa sekd
kiyttoonotossa.

"Mielestini olemme loytineet kump-
panin, joka pystyy osoittamaan tietojar-
jestelmien asiantuntemustaan kaikissa
tilanteissa,” kertoo Lasse Vainio, Seger
Oy:n toimitusjohtaja.

Enter on auttanut asiakkaitaan me-
nestymain toimittamalla luotettavia
IT-ratkaisuja vuodesta 1997 asti. Toi-
mihistorian aikana Enterille kertynyt
kattava kokemus niin kotimaisista kuin
kansainvilisistd valmistavan teollisuu-

den asiakkuuksista ja lukuisista mui-
denkin alojen projekteista on varmis-
tanut mutkattoman palvelun Segerin
kaltaisille vaativalla laatutasolla operoi-
ville toimijoille.

Enter tarjoaa monipuolisia IT-asian-
tuntijapalveluita, jirjestelmiratkaisuja,
yllapito- ja ulkoistuspalveluja sovituilla
vasteajoilla, sekd aina tirkedd mainiota
asiakaspalvelua. Palvelun lihtokohtana
on tarjota paras mahdollinen kokonais-
ratkaisu asiakkaan tarpeisiin nihden,

KIINNITYSTARVIKKEET
HYLLYTYSPALVELU

FINLAND OY

Hakkilsnkaari 2 01380 VANTAR

Pub, 020 7831 200 Fox. 0
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woww, bufal, com

yhdistelemilld koeteltuja teknologioita
eri padmiehiltd. Enterilld on erityisosaa-
mista varsinkin tiedon tallennukseen,
suojaukseen ja tietojirjestelmien kor-
keaan kaytettivyyteen.

Ratkaisut IT-arkkitehtuurisuunnit-
teluun, teknologiastrategiaan, integraa-
tioihin ja teolliseen Internetiin 16ytyvit
Names by Enterilti. Enterin operoima
Names koostuu Suomen tunnetuimmista
karkiosaajista erityisesti Microsoft-poh-
jaisissa teknologiaratkaisuissa. T4std to-
disteena monille Namesin asiantuntijoil-
le on myonnetty Microsoft Most Valuable
Professional -arvonimi. Tietoja ja taitoja
pyritiin myos levittimiin eteenpiin in-
formatiivisten koulutusten, digitaalisen
sisillontuotannon ja alan ammattilaiset
yhteen keridivien tapahtumien avulla.
Namesin suosituista seminaareista Na-
mesDay ja TechTalks ovat saavuttaneet
yli 500 hengen yleisot.

Tutustu meihin osoitteissa:
www.enter.fi
www.names.fi
www.techtalks.fi



Kevddn
Jjdniksenpoikaset
pitdvit nurmikot

kurissa tehtaan
pihalla.

Jani Hollanti, Anna Pekuri
Jja Sami Kalliomdiki kuun-
telemassa Prima Powerin

kouluttajan opastusta

uusimpaan ES koneeseen.

Materiaalinkdisittelyyn
lisdkapasiteettia, Tomi
Vuotila tarkastelee Linde
H35D trukkia.

Seger Automation
panostaa myés pienmeka-
nitkan massatuotantoon.
Pasi Manninen ja Mika
Viiiscinen kéynnistéivdit
Kaiser-puristinta. Raimo
Korpi (vas.) katsoo pdiltd.

Juhannuksen lipunnosto-
seremonia suoritettiin
Varsinais-Suomessa
viiledssd ja vaihtelevassa
Sadssd.

Lay-Out muutoksissa
myos F-5 levytyokeskus
sai uuden paikan.

Muutosten yhteydessd #

saatiin runsaasti
uutta hyllytilaa.

Uuden pemityskoneen
koulutusta. Paikalla
Taru Holmberg,
kouluttaja Masinolta,
Jarno Salonen,
Jarkko Torold,

Rauli Heikkinen ja
Esa Mannermaa.

aisaus

Seger Oy:n alkuvuoden 2015 tapahtumiin

Toinen

Prima-Power ES5 saa-
tiin tuotantokdyttoon
alkuvuodesta.

Juha Lahtonen
leuanvetoa
kokeilemassa.

Raimo Korpi ja Mau-
no Suominen toimivat
tuomareina.

CNC-tySkaluhuollossa

" on nyt 3 kpl terotusauto-

maatteja.Exner puuttuu

kuvasta.

Keskitetty CNC levy-
tyokeskutyokalujen
huolto- ja varastotila
tuhansille tyékaluille
valmistui kesdidn
mennessd.

Teemu Kdcinnon
esikoinen
pdiviunilla
Juhannusaattona.

Kausihuollossa
lattioita kunnostettiin
noin 100m2.

Puupuhallin-

musiikin Crusell-
viikko jdrjestettiin
Ugissa 34. kerran

Aurinkoisiakin

pdivid kesddn
mahtui vaikka

se olikin viilein
sitten vuoden 1997.

Uudenkaupungin
torilla tapaa kesdlld
tuttuja — llkka ja
Oivi Salohonka
ostoksilla.
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Tama on Seger Oy:n sidosryhmalehti,
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