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Me olemme Segerilli pyrkineet kat-
somaan pitemmille tulevaisuuteen
padajatuksena tehdid pitkdn aikavilin
ratkaisuja, joiden ”siivet” kantavat tu-
levissakin haasteissa. Ndin uskon mo-
nien muidenkin ajattelevan.

Suomen bruttokansantuote oli
edelleen alkuvuodesta noin 6 % alem-
malla tasolla kuin kuusi vuotta sitten
ennen vuoden 2008 finanssikriisid.
Suomen Kkaltaista alamiked on koettu
vain Espanjassa ja Italiassa. Ero on toki
siind, etti Suomessa alamiki jatku-
nee edelleen. USA, josta finanssikriisi
vuonna 2008 alkoi, on jo pari vuotta
jatkanut talouden hyvidd nousua. Se
nikyy erityisesti tyottomyysluvuissa,
jotka ovat lihes puolittuneet samalla
kun investoinnit ovat voimakkaasti
nousseet. Euroopassa kasvu on ollut
pientd ja sekin voi lopahtaa syksyn ai-
kana. Tyottomyys Euroopassa on tus-
kin kiddntynyt laskuun kun uudet uhat
ovat edessi.

Venijin taantuma, Ukrainan Kriisi
ja talouspakotteet vaikeuttavat Euroo-
pan ja erityisesti Suomen vientid Ve-
nijille. Tilanne on ikivi, vaikka Ve-
nidjin osuus Suomen viennistd onkin
alle 10 %. Tatd emme olisi kaivanneet
ennestddnkin vaikeassa tilanteessa.
Vertailun vuoksi vientimme Neuvosto-
liittoon sen hajotessa -90 luvun alussa
oli yli 30 % viennistimme.

Vientiponnisteluissa ovat useat yrityk-
set nyt kidintineet katseensa lantisiin
naapureihimme. Monilla on kiynyt
mielessi, ettd on onni onnettomuudes-
sa, ettd "pakkoruotsia” voi nyt hyodyn-
tdd pyrkimyksissdi pddstdi Ruotsin ja
muiden pohjoismaiden markkinoille.

Naapurimaamme Ruotsi on hyvi
vertailupohja meille suomalaisille.
Ruotsalaiset ovat aina olleet etevid
markkinoinnissa. Heididn asiakaspoh-
jansa on edelleen kansainvilisempi
kuin meidin. Voidaankin ajatella niin,
ettd jos parjadmme Ruotsin markki-
noilla, voimme olla kilpailukykyisii
muuallakin.

Olemme huomanneet, etti suoma-
laisten tyokaluvalmistajien kilpailuky-
ky riittia myoOs Ruotsin markkinoilla.
Sen innoittamana olemme viime vuo-
det uusineet ja modernisoineet puris-
tinlinjojamme. Tdnd vuonna olemme
hankkineet kaksi hydraulipuristinta li-
sakapasiteetiksi sekd automatisoineet
kelankdisittelya.

Olemme my6s edelleen kasvat-
tamassa ja monipuolistamassa CNC-
konekantaamme. Kapasiteetin lisiksi
on tiarkedid, ettd seuraamme teknii-
kan kehitysti ja pidimme itsemme
ajantasalla. Ennen kesidd asennettiin
Prima-Power E5 - servokiyttdinen mo-
derni levytyokeskus, joka nostavine
harjapoytineen ja alapuolisella muo-
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ajatella niin,

ettd jos pdrjidmme

Ruotsin
markkinoilla,
voimme olla
kilpailukykyisidi

muuallakin’,

vauksella varustettuna antaa uusia
ulottuvuuksia niin laadun kuin moni-
puolisuudenkin suhteen.

Erityisen huomion saavat kasvavat
laatukriteetit. Tuotteiden ulkonikdon,
naarmuttomuuteen ja jdysteettomyy-
teen etsitdidn aktiivisesti ratkaisuja.
Osa ndistd on jo loytynyt ja toteutettu
laitehankinnoin, jotka lisd4dvit asiakas-
tyytyviisyytti. Tdahin tyohon panos-
tamme myoOs jatkossa, silld asiakaskun-
tamme on osoittanut luottamuksensa
ja on ollut valmis pitkijinteiseen yh-
teistyohon kanssamme.
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We at Seger bave bad the lead idea
of making long-term decisions which
carry us in also future challenges. I
believe also other companies think this
way.

The Cross national product in
Finland is still 6 % lower than six
years ago before the 2008 financial
crisis. Only in Spain and Italy have
experienced the same kind of “down-

”One can think
that if we are
competitive in the

Swedish markets we

are competitive also

anywhere else”.

bill”. The difference is there that in
Finland this still continues. The US
where the financial crisis started in
2008, already for the past few years
the economy has been going upwards.
This can be seen in the unemployment
Jigures which are nearly balf of what
they were and at the same time the
investments bhave increased rapidly.
In Europe growth bas barely been seen
and that can even stop during this
fall. Unemployment bhas not decreased
when new threats are abead.

The recession in Russia, the Ukraine
crisis and economic sanctions make
it barder to Europe and especially
Finland to export to Russia. This even

though Finland’s export to Russia is
less than 10 %. In comparison to 30 %
when Soviet Union was split at the
beginning of the 90’s.

Mamny companies have now turned
to our western neighbors, many bhave
also realized that the compulsory
Swedish language at school can
now be utilized when striving to the
Swedish markets.

Our neighboring country Sweden
has always been good in marketing.
is still more
international than ours. One can
think that if we are competitive in the
Swedish markets we are competitive
also anywbere else!

We bhave noticed that the Finnish
tool makers are competitive also in
Sweden. Inspired by that we have
the past few years renewed and
modernized our press lines, in order

Their customer base

to add capacity we’ve acquired two
bydraulic presses and automatized

roll bandling.
We continue to increase our CNC

machinery. In addition to capacity
it is vital that we follow the technical
development. Just before the summer
period a new Prima-Power E5, a
modern  servo electric punching
machine was assembled which gives
us new aspects quality and versatility
vise.

Today the visual quality criteria
bas become more important. We are
studying more the solutions for getting
the product scratch less and free of
burr. Some solutions we’ve already
Jound and resulted as new equipment
in order to add customer satisfaction.
This work is one of the key issues also
in the future, our customers have
shown trust in us and are willing to

long-term co-operation.

Lasse Vainio,
Chairman & CEO
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Alihankintateollisuuden paineet toimittaa
nopeammin ja entisti monimuotoisempia
osia on arkea my0Os ohutlevyalan toimi-
joille. Lavistyskoneet ovat vuosikymme-
nien aikana olleet perusta monelle yrityk-
selle, jotka ovat kasvaneet ja kehittyneet
suuriksi toimijoiksi palvellen asiakkaitaan
nopeasti ja edullisesti. Levytyokeskuksen
idea juontaa juurensa aina 60-luvulle asti
ja lavistysteknologia on joutunut viime
vuosikymmenilld kovaan paineeseen la-
sertekniikan kehittyessi. Tamd paine on
johtanut myo6s levytyokeskusten ominai-
suuksien ja toimintojen jatkuvaan kehitty-
miseen entistikin monipuolisemmiksi ja
nopeammiksi, jolloin kappalekustannukset
ja lipimenoajat saadaan pidettyd Kilpai-
lukykyisina.

Prima Powerin livistivit levytyokeskuk-
set ovat siirtyneet hydrauliikasta kokonaan
sahkotoimisiksi jo muutama vuosi sitten.
Servotekniikalla toteutettuja levytyOkes-
kuksia on Suomesta ja Kauhavalta toimi-
tettu maailmalle jo vuodesta 1998. Nykyi-
nen E-sarja on ehtinyt jo kolmanteen suku-
polveen, ja niilli nopeilla monitoimi-
laiteilla voidaan ldvistid kaikkia mahdolli-
sia materiaaleja, mutta myos muotoilla
kappaleeseen erilaisia lisiominaisuuksia
tarkan lavistyksen ja muotoilusylinterin an-
siosta.

Pieni kulutus, monipuoliset ominaisuudet

Nykyaikainen sihkoservotoiminen levy-
tyokeskus kuluttaa sihkoid ddrettomin
vihin, ainoastaan 4,5 kW tiydellid teholla
toimiessaan. Samoin huolto on helppoa ja
kustannuksiltaan edullista, koska 6ljyji ja
suodattimia ei tarvitse kisitelld. Levytyokes-
kuksen iskunopeus on 1000 iskua/min ja
lavistysvoima on 30 tonnia, jolloin jopa
8 mmu:n paksuista materiaalia voidaan
lavistdd.

Koneen suuri tyokalukapasiteetti
ja pyorivien tyOkalujen maiird helpot-
taa ohjelmointia ja nopeuttaa koneen
asetuksia mahdollistaen koneen korkean
kayttoasteen. Koneessa voidaan kiyttad

my6s rullamuovaus- ja kierteitystyokaluja,
jolloin  seuraavia tyOvaiheita voidaan
vihentdi. Servotoiminen alapuolinen muo-
vaussylinteri ja silli operoitavat muovaus-
tyokalut mahdollistavat monimutkaisten ja
korkeittenkin muotojen ja taivutusten te-
kemisen tyostettiviin kappeleeseen. MyOs
talla voidaan vaikuttaa kappaleiden lipi-
menoaikaan ja tuottavuus saaadaan pidet-
tyd korkeana. Tuotantoajossa kappaleiden
manuaalista kisittelyd voidaan vihentad
ison kappaleluukun avulla, josta koneen ir-
roittamat kappaleet siirtyvit kuljetinhihnaa
pitkin suoraan lavoille pois siirrettaviksi.
Kappaleiden laatuun kiinnitetiin myos
entisti enemmin huomiota. Naarmuja ja
pintavikoja ei kappaleissa saa olla ja timin
estimiseksi koneisiin on mahdollista saada
erityisid lisdvarusteita, joilla voidaan mm.
kohottaa levyi irti alatyOkalujen pinnasta
ja ndin estdd tarpeeton naarmuuntuminen.
Nykyaikaisten koneiden kiyttdé on myos
tehty &ddrettomin helpoksi ja nopeak-
si, ohjelmat siirtyvit verkon vilitykselld
ohjaukselle ja koneen asetusten muuttami-
nen graafisella kayttoliittymélld on sujuvaa.

Sopiva tuote kaikille markkinoille

Prima Powerin sihkoservoteknologiaa
hyodyntivissdi  lavistyskonevalikoimassa
on tarjolla kahden tyypin koneita: Ex-sarja
eli ns. entry level —-koneet seki E-sarja eli
premium-luokan koneet. Molemmat sarjat
hyodyntivat viimeisintd teknologiaa ja nii-
hin voidaan myohemmin lisiti myos au-
tomaatiota. E-sarjan koneisiin on kuitenkin
saatavilla monipuolisemmin erilaisia lisd-
varusteita.

Ex-sarjan koneita vieddidn yksittiisistd
maista eniten Kiinan ja Vendjin markki-
noille, kun taas E-sarjan koneita myydiian
ympiri maailman. Noin tuhat servotoimista
E- ja Ex-sarjan konetta on toimitettu Kauha-
van tehtailta maailmalle.

Segerilli Prima Powerin (silloisen
Finn-Powerin) lavistyskoneita on ollut
kaytossi yhtion alkuajoista alkaen. Suomes-
sa valmistettuihin sinisiin koneisiin on oltu

tyytyviisid, silli vuosien aikana niiti on
investoitu useita lisid. Segerin alihankin-
taan painottuvaan tuotantoon Stand alone
-lavistyskoneet istuvat erittdin hyvin, silla
niiden avulla tuotantokapasiteettia on no-
peasti ja varmasti saatavilla.

Vuoden alussa Segerille investoitiin
jalleen uusi Prima Power -levytyOkeskus,
talli kertaa sihkoOservokiyttoinen ES5.
Tamin uuden koneen hankintaa puoltivat
mm. muovausmahdollisuus seki revolverin
vapaa muokattavuus.

Mika Abonen
myyntipddllikko, Prima Power

The idea of turret punch presses dates back
to the 60’s and during the past decades
the pressure for developing the machinery
bas been vital when laser techniques bhave
developed fast. This pressure bas led to
need to develop the functions to be even
more versatile also in speed when the
cost/product and lead times can be kept
competitive.

Today all Prima Power punching
machines are servo-electric. Today’s third
generation E series multi-functional
machinery can be used for all kinds of
materials, in addition to that there is
Jorming capacity available.

The energy consumption of a modern
servo electric punch press is extremely low,
when used in full capacity only 4.5 kW.
Also maintenance is easy and low in cost.
Stroke speed is 1000/minute and even Smm
material can be punched.

The machinery can be equipped for
example with brush tables to keep the
surface scratch free for better quality.

At Seger Oy Prima Power (former Finn-
Power) turret punch presses bave been used
since the beginning of the company. They
bave been satisfied with the blue machines
made in Finland, since several machines
bave found their way to Seger Oy during
the years. At the beginning of this year
yet another new Prima Power punching
machine was assembled to Seger — this time
a new servo-electric E5.

Mika Abonen
Sales Manager, Prima Power

Prima Power E5
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Vahva toimialaosaaminen

luo kasvun edellytykset

Henkilostovuokraus-, rekrytointi- ja henkiloarviointipalveluja yli
30 paikkakunnalla Suomessa sekd kansainvilisesti Puolassa, Slo-
vakiassa ja Filippiineilld. Opteamin valtakunnallisessa asiantuntija-
verkostossa toimii kokeneita HR-konsultteja ja psykologeja, jotka
mahdollistavat asiakkaiden kokonaisvaltaisen palvelemisen sijain-
nista riippumatta.

Uudenkaupungin Opteam-yrittdja Elina Koskelan mukaan Op-
teamin tavassa toimia yhdistyvit vahva toimialaosaaminen ja paikal-
listuntemus, joita tukee valtakunnallinen toimisto- ja asiantuntijaver-
kosto sekd konseptoitu kansainvilisen rekrytoinnin toimintamalli.
Teollisuuden parissa toimivat yritykset arvostavat Opteamin vank-
kaa kokemusta vaativista teollisuuden henkilostoprojekteista.

- Olemme toimineet Uudessakaupungissa jo vuodesta 2007,
jolloin aloitimme my6s menestyksekkidin henkilostovuokrausyh-
teistyon Seger Oy:n kanssa. Seger Oy:n, kuten koko muunkin teol-
lisuuden tilauskanta on viime vuosien taloudellisissa muutoksissa
vaihdellut nopeasti. Toimivan ja tehokkaan henkilostoyhteistyom-
me ansiosta olemme pystyneet vastaamaan Seger Oy:n nopeasti
muuttuviin henkilostotarpeisiin.

Koskelan mukaan teollisuuden ammattilaisten rekrytointi ja
tyonvilitys on haastavaa, koska osaavista ammattilaisista kdydaan
kovaa Kkilpailua erityisesti nyt kun alueen teollisuus on vakaassa
kasvussa. Yrityksen tyonantajakuvalla ja tavalla hoitaa rekrytointia
on valtava merkitys osaavien tekijoiden houkuttelemisessa yrityk-
sen palvelukseen ja tissi Koskelan mukaan Segerilld on onnistuttu
erinomaisesti.

— Globaaleilla markkinoilla toimiessa korostuu yritysten kyky jal-
kauttaa oma viestinsid paikalliseen ympiristo6n. Vahva brindi yk-

sistdidn ei riitd, vaan tarvitaan myds asiantuntemusta siitd, miten pai-

Opteam is one of the leading personnel service companies in
Finland, which offers HR services in 30 towns in Finland and also
in Poland, Slovakia and Philippines. The national network of HR-
experts belp us to give our customers covering service despite of the
location. The turnover of Opteam in Finland will this year be 65 to
estimated 75 million Eur.

According to the local Opteam franchise company’s Elina
Koskela the Opteam concept joining the strong expertise in the HR
and really knowing the local companies belp Opteam to serve the
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Opteamin Undenkaupungin yrittéjé Elina Koskela
ja HR-koordinaattori Juba Sappinen.

kalliset tyomarkkinat toimivat. Meididn tehtivimme on varmistaa,
ettd Seger saa kidyttoonsi parhaat henkilostoratkaisut, joilla luodaan
edellytykset kasvulle myos haastavina aijkoina, Koskela korostaa.
Opteam Uusikaupunki tyo6llistid vuosittain lihes 200 tyonte-
kijad, joista suurin osa tyoskentelee metalliteollisuuden parissa.
Yrittdja Elina Koskelan johtama Uudenkaupungin Opteam on osa
valtakunnallista Opteam-ketjua, jonka liikevaihdon arvioidaan kas-
vavan vuoden 2014 aikana 65 miljoonasta eurosta noin 75 miljoo-

naan euroon.

customers best in their employment projects.

From the beginning of Opteam Uusikaupunki we bhave worked
closely and successfully together with Seger Oy, which like also many
other companies has bad rapid changes in order base and therefore
also in the need of employees. Our job is to secure that Seger Oy has
the best personnel resources which make it possible for them to grow
also in challenging times. Today Opteam Uusikaupunki employs

nearly 200 persons of whom most work in metal industry.



Nelja vuotta sitten paitetty alppivaellus
suksilla toteutettiin huhtikuun alussa 2014.
Reitti kulki ensin Chamonixin (Ranska) ja
Vallée Blanchen kautta Verbieriin (Sveitsi)
ja sieltd viisipdivdaisend hiihtovaelluksena
korkeimpien alppien keskelld paityen lop-
pulaskuun Matterhornin (4478 m) vieresti
Tete Blanchelta Zermattiin.

Padosin etenimme ns. klassista Haute
Route reittid tietyin variaatioin. Ensim-
miisessi osassa nousimme Chamonixin
kyldstid hisseilld Aiguille du Midille (3842
m) joka on aivan Mont Blancin (4810 m)
vieressd. Edessi oli ensin koysissd kive-
ly jaidraudoilla kapeaa jaitikkoharjannetta
alas jaitikolle josta sitten laskimme ensim-
miiseen majapaikkaamme Requin huttiin
(2516 m) joka oli samalla meille ensim-
miinen totuttelu korkealla olemiseen (ak-
klimatoituminen).

Taalta laskimme seuraavana aamu-
na takaisin Chamonixin kylddn ja pak-
kasimme loput tavarat reppuihimme
sekd valmistauduimme seuraavan viiden
pdivdn ja noin 140 kilometrin matkaan yli
korkeimpien alppien.

Col du Passon oli kiivetty jo aiemmin,
joten siirryimme aamulla ranskalaisen
oppaamme Alainin kanssa Verbieriin jos-
ta nousimme ensin hisseilld hiihtoalueen

Vililld tauko n. 3100 metrin korkeudessa

Kuvassa vas. Olli Mdikeld,
kirjoittaja Seppo Yld-Himanka,
Seppo Oksa, Jouni Toijala ja

Niko Pylviinen (polv.).

korkeimmalle huipulle ja treenasimme vield
laskutekniikoita erilaisessa lumessa aina
kovasta tuulenpakkaamasta jddtyneestd
korpusta keviiseen pehmeidin lumeen seki
harjoittelimme vield lumiturvallisuutta, jot-
ta asiat olisivat varmasti muistissa. Yopymi-
nen Cabane du Mont-Fortissa (2457 m).
Seuraavana aamuna heritys klo 04.00.
Aamupalan ja pakkaamisen jilkeen siir-
ryimme nousemaan pdivin ensimmdiistd
nousua skinnaten eli nousukarvat suksiin
kiinnitettynd joka olikin reissun yleisin
menotapa ylospiin mennessi. Matkaa
teimme toisena pdivind 11,5 h. Toisen
pdivan iltana ruokailimme ja yOvyimme
Cabanne de Dix hutissa (2928 m). Ener-

giankulutukseltaan piivd vastasi paria
maraton juoksua.
Kolmantena paivina etenimme

korkealla 2500-3790 metrissi ja vaihte-
levassa siissi. Kiipesimme Pigne di Arollan
huipulle (3790 m) josta laskimme Cabanne
de Vignettes hutille (3157 m), miki oli upe-
alla paikalla vuoren seinimilld ja samalla
yopymispaikkamme.

Neljannen pidivin aamu olikin pil-
vinen eikd matkaa voitu aloittaa aikaisin
nikyvyyden ollessa muutamia metreji.
Muutimme reittisuunnitelmaa ja laskimme
pdivan valjettua vaikeassa lumi- ja niko-
olosuhteissa kohti Arollan laaksoa, josta
paiasimme toista reittia nousemaan kohti
reittimme viimeistd yopymiskohdetta, Ca-
bane du Bertolia (3311 m), joka olikin reit-
timme korkein yopymispaikka.

Tinne padstiksemme teimme ensin
pitkin paivimatkan nikyvyyden ollessa
ajoittain rajoitettua pilvisyydesti johtuen.
Lopuksi vield kiipesimme portaita ylos
noin 80 metriin paistiksemme yOpymis-
paikkaamme.

Aamun valjettua nikyvyyskin parani
ja paisimme lihtemidin viimeisen piivin
reitille upeissa maisemissa. Pilvien hilvet-
tya nikyivit jo majapaikkamme sekd sinne
johtavat portaat paremmin.

Matkaa oli vield tehtivini, mutta nou-
sua eli vertikaalia tuli endi 560 metrii,
eli loppumatkasta tulisi yksi elimimme

upeimmista laskuista Matterhornin (4478
m) juurelta noin 3600 metrin korkeudel-
ta. Upean laskun jilkeen saavuimme Zer-
mattin Kkylddn josta Matterhorn jo naytti
huomattavasti isommalta kuin ylhaalla.

Kaikkiaan Haute Route oli meilld nel-
ja paivdad hiihtoa, kiipedmistd ja akklima-
toitumista Chamonix / Argentiére alueilla
jonka jilkeen viisipdivdinen alppien ylitys
Zermattiin. Tavoite saavutettu onnistuneesti
ja myoskin uudet suunnitelmat... Lyngen,
Monte Rosa...

Seppo Yld-Himanka,
Key Account Manager, Seger Oy

our years ago I decided with

my friends to make a dream

come true — to ski over the Alpes.

The route planned was to start
in Chamonix France through Verbier
Switzerland to Zermatt, the total length
then being 140 km.

The first day we took the cabin lift from
Chamonix village up to Aiguille du Midi,
3842 m next to Mont Blanc. Then we
walked down ropes tight to each other down
to the glacier from where we skied down to
our first “bhotel”, Requin but in 2516 meters
in order to acclimatize. The second day we
sked back to Chamonix, packed rest of the
equipment to our back bags and started the
JSive day tour over the Alpes.

The first actual tour day we trained
skiing in different kind of snow and also
trained rescuing so that everyone would
remember what to do in case needed. Over
nighting in 2457 m.

Wake-up call at 0400 bours, breakfast
off you go! This second day we traveled
for 11,5 bours, energy consumption as
running two marathons!

The third day we skied in 2500 to 3790
meters and the weather was changing
continuously. We climbed to the top of
Pigne di Arolla (3790 m) from where we
skied down to the but which was in 3157
meters in a extremely beautiful mounting
cliff, and there we stayed overnight.

The next day was cloudy so we bad to
make changes in the plans, the weather
conditions were really bad. We took another
route and climbed up to Cabane du Bertol
(3311 m) which was the bighest point to
overnight. After the bard day of climbing
we arrived to the but and bad to climb the
Jinal stage of 80 m using the steps straight
up!! In the morning the weather was better
and the views were breath taking!

After a fantastic final down skiing from
3600 m was one of the most memorable
in my life! When arriving to Zermaltt,
Matterborn (4478 m) looked a lot bigger
than when we started the final downbhill
Jfrom 3600 m mounting.

At the end - the target was reached
successfully and new plans already started
to visualize — Lyngen, Monte Rosa...

Seppo Yld-Himanka,
Key Account Manager, Seger Oy
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Seger Oy:n alkuvuoden 2014 tapahtumiin

Epdkeskopuristin
Arboga siirtyin
historiaan uudem-
man tekniikan tieltd
kesdkuussa.

Arbogan tilalle tuli
vastaavan kokoinen
kolmitoiminen APT.

hydraulipuristin.

Kunnossapito-osasto
hoiti 30 tn painavan
koneen rullien pddlld
kdyttopaikalleen.

Ilkka Salohonka, Ossi
Pelttari, Raimo Korpi
ja Esa Mannermaa
ihastelivat kaunista
saaristoa Isokarin
majakan tienoilla.

Anna Pekuri ja
Marko Oittinen sai-
vat ensimmdisind
kayttokoulutuksen

E5-koneelle teh- .

taan kouluttajilta.

Rainer Aalto ja Jari
Pekkarinen jdivdt
elikkeelle 30.5.2014
tyokavereiden anta-
missa paidoissaan.

Piia Salminen
vuorossa
harjoittelemaan
ensisammutusta.

Juha Lahtonen
testaa kdsisam-
muttimen tehoa.

Manuaalikiertey-

tyksen tekniikkaa L

on kehitetty.

Heindkuuhun osui
neljdn viikon
trooppinen
hellejakso.

Kirjosieppo pesi
tdnd vuonna
normaalia
mydéhemmin.

315 tn voimaltaan
Jja yli 30 tn painol-
taan olevan Arboga
epdkeskopuristi-
men kyltti jdtettiin
muistoksi.

Jani Laikkoja ja
Jarno Viljanen
Finn-Powerilta
asensivat E5-ko-
neen huhtikuussa
vanhan SG6:n
tilalle.

Elokuun alussa
osallistuttiin
useissa ryhmissd
ensisammutus-
harjoituksiin.

Kuparituotteen
viimeistelyyn
on otettu uutta
tekniikkaa.

Tyokalukoeajot
meneillddn.

Alkuvuoden ai-
kana on kehitetty
tuotantovalmiiksi
kymmenid uusia

. tyokaluja suu-

rimpien painon
ollessa 4 tn.
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If Turva-akatemia tekee satoja 1ampo-
kuvauksia vuodessa. Huonoa asiassa on
se, ettd vain 5 % yrityksisti saa puhtaat
paperit, puolella on vihintdin 8 vikaa
ja joka kolmatta uhkaa viliton palovaa-
ra. Hyvii asiassa on se, ettd ongelmiin
puututaan.

Pienet keinot ehkiisevit suuria vahin-
koja — jopa ihmishenkien menetyksia.
Lue lisdd if fi/turvallisuus.
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SE(GER
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Tama on Seger Oy:n sidosryhmalehti,
joka ilmestyy kaksi kertaa vuodessa.

Lehden toimitus: Lasse Vainio

Paula Vainio
Taitto: Mainostoimisto Grafesko
Painopaikka: Euraprint

Ole huoletta. Me autamme.

www.segertech.com



